
MATERIALI - ELEMENTI CARATTERISTICHE - TIPOLOGIA RIF. NORMATIVO CONTROLLI - ATTESTAZIONI

Acciaio per strutture 
metalliche

S355JR (o di qualità superiore)

UNI EN 10025 - 2 : 2004
UNI EN 10204 : 2005
UNI EN 10034 : 2005
UNI EN 10056 - 1 : 2000
UNI EN 10056 - 2 : 1995
UNI EN 10058 : 2004
UNI EN 10279 : 2002
UNI 5681 : 1973

Certificati di ferriera 3.1 marchio CE
Controlli in accettazione materiale 
(visivo - dimensionale)

Trattamento superficiale smalto ferromicaceo e idrosmalto Certificato di conformità smalti e idrosmalti

Bulloni AR classe 8.8

UNI EN ISO 898 - 1 : 2009
UNI 5737 : 1988
UNI 5739 : 1988
UNI 6592 : 1997
UNI 6593 : 1969
UNI 5716 : 1975
DIN 7967
UNI 5588 : 1965

Certificazione produttore

Saldature
A cordoni d'angolo con a = 0,7 smin

materiale d'apporto SG3 1.2

UNI EN 287 : 2007
UNI EN ISO 288       
UNI EN ISO 15607 : 2005                      
UNI EN ISO 15614            
UNI EN 12062 : 2004
UNI EN 970 : 1997                                 
UNI EN 1290 : 2006
UNI EN ISO 5817 : 2008 (GRADO C)

Qualificazione operatori                                    
Controllo visivo 100% delle saldature               
Prova Magnetoscopica M.T. su 10% delle 
saldature 
(Controlli a cura cliente)


